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(55) Vomchtung, SpleiBen. SpleiBvorrichtung, Trennung, 
Faserband, Faserbandende, Klemmeinrichtung, beweglich, 
feststehend, zangenformiges Organ 
(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung 
spleiBfahiger Enden bei Faserbandern, wie z. B. Faden und 
Vorgarnen. £s ist Ziel der Erfindung, die Moglichkeiten zum 
knotenlosen Verbinden von verzugsfahigen. ausreichend 
festen Faserbandern unterschiedlicher Struktur zu 
verbessern. Der Erfindung liegtdie Aufgabe zugrunde, eine 
Vomchtung zu schaffen, die durch mechanische Trennung 
von Fasernbandern, vorzugsweise Vorgarnen, ohne 
Faserschadigung zur Herstellung optimaler 
SpleiBverbindungen geeignete Faserbandenden erzeugt, 
und die in einfacher Weise an unterschiedtiche 
Verarbeitungsbedingungen anpaBbar isL Diese Aufgabe 
wird erfindungsgemlB dadurch geldst, daB jedem 
Faserbandteilstuck eine feststehende und eine relativ zu 
diese aus einer Einlegestellung zum Code des Teilstuckes 
hin bewegliche Klemmeinrichtung zugeordnetist. und daB 
jede bewegliche Klemmeinrichtung als zangenformiges 
Organ mit gegeneinander be weg lichen und 
aneinanderpre&baren Zangenschenkeln ausgebitdet ist. 
welche in der Ein/egestellung geoffnet und in der 
Bewegung der Klemmeinrichtung von einem SchlieBpunkt 
an. dessen Abstand von der feststehenden 
Kleimmeinrichtung einstellbar ist, unter Klemmung des 
Faserbandes in eine in einer Klemmstellung endende 
SchlieBbewegung versetzbar ist. Fig. 1 
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Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zur Erzeugung spleiBfahiger Enden bei Faserbandern an einer Vorrichtung zum 
SpleiBen derselben. dadurch gekennzeichnet, daB jedem Faserbandteilstuck {14a; 14b) eine 
feststehende Klemmeinrichtung (1) und eine relativ zu dieser aus einer Einlegestellung zum Ende 
des Teilstuckes (14a; 14b) hin bewegliche Klemmeinrichtung (2) zugeordnet ist, und daB jede 
bewegliche Klemmeinrichtung (2) als zangenfdrmiges Organ mit gegeneinander bewegiichen und 
aneinanderpre&baren Zangenschenkeln (15a; 16a) ausgebildet ist, welche in der Einlegestellung 
geoffnet und in der Bewegung der Klemmeinrichtung (2) von einem SchlieBpunkt an, dessen 
Abstand von der feststehenden Klemmeinrichtung (1) einstellbar ist, unter Klemmung des 
Faserbandes (14; 14a; 14b) in eine in einer Klemmstellung endende Schlieftbewegung versetzbar 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die einander beruhrenden 
Klemmflachen (20; 21) der Zangenschenkel {15a; 16a) einander erganzende Profile besitzen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft beide Zangenschenkel (15a; 16a) 
beweglich gefagert sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zangenschenkel (15a; 16a) 
federbelastet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB einer der Zangenschenkel (16a) in 
einer gabelformigen Halterung angeordnet ist, deren Schenkel (11) in der Einlegestellung der 
Klemmeinrichtung (2) mit ihren dem Faserband (14; 14a; 14b) zugewandten Stirnflachen (24) etwa 
in einer Linie mit der Klemmflache (21) des Zangenschenkels (16a) angeordnet sind und in der 
Klemmstellung beide Zangenschenkel (15a; 16a) zumindest teilweise ubergreifen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet daB die Schenkel (1 1 ) der gabelformigen 
Halterung mit Auflageflachen (13) fiir das Faserband (14; 14a; 14b) versehen sind. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Zangenschenkel 
(15a; 16a) und/oder die Schenkel (11) der gabelformigen Halterung mit V-formig angeordneten 
EinlegehWfsflachen (22; 23) ausgestattetsind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB einer der Zangenschenkel ( 1 5 a) mit 
einem Steuerorgan in Eingriff stent. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, daB das Steuerorgan eine Auflaufkurve 
ist. • 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Steuerorgan als zweiarmiger 
Steuerhebel (19) ausgebildet ist, wobei in der Einlegestellung der Klemmeinrichtung (2) der eine 
Hebelarm (19 a) mit dem Zangenschenkel (15a) in Eingriff steht und der andereHebelarm (19 b) an 
einer Betatigungsflache (29) der Klemmeinrichtung (2) anliegt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Steuerorgan verstellbar 
angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 1, 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, daB die den bewegiichen 
Klemmeinrichtungen (2) zugeordneten Steuerorgane gemeinsam verstellbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jede bewegliche Klemmeinrichtung 
(2) auf einer Fuhrung (5) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB jede bewegliche Klemmeinrichtung 
(2) uber ein mehrgliedriges Koppelgetriebe (7; 8) mit einem Antriebsorgan (6) in Verbindunq 
steht. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Koppelgetriebe aus einer 
Schubkurbel (7) mit einem Arbeitszylinder (6) als Antriebsorgan und einer der Schubkurbel (7) 
nachgeschalteten, die bewegliche Klemmeinrichtung (2) als Glied beinhaltenden Schubschleife (8) 
besteht. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daS die bewegiichen 
Klemmeinrichtungen (2) mit einem gemeinsamen Antriebsorgan (6) verbunden sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die feststehenden 
Klemmeinrichtungen (1) naher an der SpleiBvorrichtung (3) angeordnet sind als die bewegiichen 
Klemmeinrichtungen (2). 
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Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Erzeugung spleiftfahiger Enden bei Faserba ndern. wie z. B. Fa den und Vorgarnen. 
Oiese Vorrichtung findet Anwendung an einer Spleiftvorrichtung in Vorbereitung des SpleiSvorgangas. 

Charaktertstik des bekannten Standes der Technik 

Es ist hinreichend bekannt. bei Fadenbruch die entstehenden Teilstucke knotenlos durch SpleiBen wieder miternander zu 
verbinden. Ein wesentliches Problem dabei ist aber, die Fadenenden so fur den SpleiBvorgang vorzubereiten, daS ohne weitere 
Schadigung der Fasern (z. B. durch ZerreiBen) Faserbarte entstehen. die eine optimale, dero ubrigen Faserverband moglichst 
ahnelnde SpleiBverbindung zulassen. 

Die DE-OS 31 43263 und 31 51 270 beschreiben derartige Vorrichtungen. die mittels starker mechanischer und/oder 
pneumatischerEinwirkung auf die Fadenenden diese fur einen SpleiBvorgang vorbereitensollen.Nachteilig dabei ist nebender 
intensiven mechanischen Beanspruchung dieTatsache. dad infolge geringster Abweichungen des Druckes bzw. derZeit der 
Einwirkung Fadenenden bzw. Faserbarte auftreten, die ungleichmafiige Spitzen bzw. Enden aufweisenund so einer optimalen 
SpleiBverbindung im Wege stehen. Auflerdem ist bei sich andernden Verarbeitungsbedingungen stets ein groCer 
Einstellaufwand erf order lich. 

In EP 39609 wird eine Vorrichtung beschrieben, bei der seitlich zu einer SpleiSvorrichtung angeordnete stationare Walzenpaare 
die Fadenenden nach einem Aufdrehen auseinanderziehen und so don Fasorbart bilden. Der Abstand der Walzen vom inneren 
Klemmpunkt istfest und nicht groBer als die mittlere zu verarbeitende Faserlange. Der Nachteil dieser Vorrichtung bestehtdarin. 
daB keine Mogiichkeiien vorgesehen sind. die eine Optimierung des Trennvorganges zulassen. Sie ist deshalb nur fur eine sehr 
begrenzte Einsatzbreite geeignet. 

Ein alien beschriebenen Vorrichtungen gemeinsamer Nachteil ist, daB sie fur die Bearbeitung bereits mit Drehung versehener 
Faden konzipiert sind. Spezielle Verarbeitungsbedingungen von Faserbandern, z.B- Vorgarnen, wie optimale Reiftfestigkeit fur 
den nachfolgenden Transport und Ver2ug sfa h igkeit im Streckwerk sowie Einsteltmoglichkeiten en tsprechend der breiten Palette 
derzu verarbeitenden Faden werden nicht berucksichtigt. 



Ziel der Erfindung 

Es ist Ziel der Erfindung, die Moglichkeiten zum knotenlosen Verbinden von verzugsfahigen, ausreichend festen Faserbandern 
unterschiedlicher Struktur zu verbessern. 



Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Vorrichtung zu schaffen, die durch mechanische Trennung von Faserbandern, 
vorzugsweise Vorgarnen, ohne Faserschadigung zur Hersteilung optimaler SpteiBverbindungen geeignete Faserbandenden 
erzeugt, und die in einfacher Weise an unterschiedliche Verarbeitungsbedingungen anpaBbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft dadurch geldst, daB jedem Faserbandteilstuck eine feststehende und eine relativ zu dieser 
auseiner Einlegestellung zum Endc des Teilstuckes hin bewegliche Klemmeinrichtung zugeordnetist, und daB jeda bewegliche 
Klemmeinrichtung als zangenf ormiges Organ mit gegeneinander beweglichen und aneinanderpreBbaren Zangenschenkeln 
ausgebildet ist. welche in der Einlegestellung gedffnet und in der Bewegu ng der Klemmeinrichtung von einem SchlieBpunkt an. 
dessen Abstand von der feststehenden Klemmeinrichtung einstellbar ist, unter Klemmung des Faserbandes in eine in einer 
Klemmstellung endende Schliefibewegung versetzbar sind. 
Weitere Merkmale der Erfindung enthaiten die Anspruche 2 bis 17. 

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemaSen Vorrichtung bestehtdarin, daB der SchlieBpunkt der beweglichen 
Klemmeinrichtung einstellbar ist Die Vorrichtung ist somit auf einfache Weise an Faserbander mit unterschiedlichen mittleren 
Faseriangen anpaBbar. was wiederum die Einsat2breite der 2ugehdrigen SpleiBvorrichtung erhoht. 
Die Klemmung der Faserbander erfolgt ebenfalls mit einfachen Mitteln. 

Infolge der Klemmung und der Einstellbarkeit des ZangenschlieBpunktes erfolgt die Trennung der Faserbar Cer definiert und 
ohne Schadigung der Einzeifasern. Die entstehenden Faserbarte sind gleichmaBig und fur den nachfolgenden Spleifivorgang 
optimal geeignet. Die wahrend der Bewegu ng der Klemmeinrichtungen zunehmende Klemmwirkung auf die Faserbander 
erhoht deren Widerstand gegen die Trennbewegung i.. einer Weise, die der Verzugsfunktion von Stapelfasergebilden 
entspricht. 



Ausfuhrungsbeispiel 

Nachfolgend soli die Erfindung anhand eines Ausf uhrungsbeispiels naher erlautert werden. 
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in 

eine Draufsichtauf dieerfindungsgemaBe Vorrichtung, 

einen Schnitt durch eine bewegliche Klemmeinrichtung gemaS Schnittlinie ll-l! in der Einlegesia.'iur.g. 
einen Schnitt analog zu Fig. 2 mit der Ktemm einrichtung in der Klemmstellung. 

Schnitte gemaS Schnittlinie IV-IV in Fig. 3 durch eine bewegliche Klemmeinrichtung in vei schiedenen 
Bewegu ngsphasen und 

eine bewegliche Klemmeinrichtung in einer Seitenansicht. 



Fig.1: 

Fig. 2: 
Fig. 3: 
Fig.4bis6: 

Fig. 7: 
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Die erfindungsgemaBe Vorrichtung, die in Fig. 1 in ihrerGesamtheit dargestellt ist. weisi zwei feststehende Klemmeinrichtungen 

I ond zwei bewegliche Klemmeinrichtungen 2 auf. Die Ktemmeinrichtungen 1 sind beiderserts einer schemaiisch dargestellten 
und in diesem Zusammenhang nicht naher zu beschreibenden SpleiBvorrichtung 3 angeordnet und konnen in beliebiger VVeise 
ausgefuhrt sein. beispielsweise als Klammern. 

Die beweglichen Klemmeinrichtungen 2 weisen jeweils einen Grundkdrper 4 auf, der auf einer Fuhrung 5 verschiebbar 
angeordnet ist. Hierzu steht jeder Grundkorper 4 uber ein Koppelgetriebe mit einem Arbeitszylinder 6 in Verbindung; 
vorzugsweise sind die beiden Koppelgetriebe symmetrisch zueinander aufgebaut und mit einem gemeinsamen Arbeitszylinder 
6 verbunden. Die Koppelgetriebe selbst bestehen aus jeweils einer den Arbeitszylinder 6 als Getriebeglied beinhaltenden 
Schubkurbel 7 mit einer nachgeschalteten Schubschleife 8. deren Glied 9 an einem am Grundkdrper 4 angeordneten Zapfen 10 
angreift. Dia Koppelgetriebe konnen jedoch selbstverstandlich in einer anderen geeigneten Weise aufgebaut bzw. durch andere 
Getriebe ersetzt werden. 

In den Fig. 2 bis 7 ist eine bewegliche Klemmeinrichtung 2 in vergrdBertem MaBstab dargestellt. Der Grundkdrper 4 bildet eine 
gabelformigeHalterung mit zwei Schenkeln 11 (Fig.4). die in einem Klemmbereich 12 Auflageflachen 13 fur ein Faserband 14 
aufweisen. Zwischen den Schenkeln 1 1 sind drehbar zwei Doppethebel 15 und 1 6 gelagert, an denen jeweils ein Hebelarm als 
Zangenschenkel 15a und 16a ausgebildetist undgemeinsam mit den Schenkeln 11 die Klemmelemente der beweglichen 
Klemmeinrichtung 2 darstellt. Derzweite Hebelarm 16b des Doppelhebels 16 ist so ausgebildet, daS er sich am Grundkdrper 4 
abstutzen und als Bewegungsbegrenzung dienen kann. Der Doppelhebel 1 6 wird mittels einer am Zangenschenkel 16a 
angreifenden Feder 17 in der in Fig. 2 dargestellten Einlegestellung gehalten. Derzweite Hebelarm 15 b des Doppelhebels 15ist 
ebenfalls durch eine sich am Grundkorper 4 abstutzende Feder 18 belastet und steht mit dem Hebelarm 19a eines Steuerhebels 

19 einer noch naher zu beschreibenden Steuereinrichtung in Eingriff. Die Zangenschenkel 15a und 16a besitzen Klemmflachen 

20 und 21 mit einander erganzenden Profilen (Fig.4). In der Einlegestellung gemaB Fig.2 nehmen beide eine Stellung ein, in der 
sie beiderseits der Auflageflachen 13 derSchenkel 11 den bereitserwahnten Klemmbereich 12 begrenzen. DieSchenkel 11 des 
Grundk6rpers4 und der Zangenschenkel 15a weisen Einlegehilfsflachen22 bzw. 23 auf, die V-fdrmig zum Klemmbereich 12 
hinfuhren. In der Einlegestellung befinden sich weiterhin die dem Klemmbereich 12 zugewandten Stirnflachen 24 der Schenkel 

I I etwa in einer Linie mit der Klemmflache 21 des Zangenschenkels 16a. 

Die uber den Hebelarm 15 b mit dem Zangenschenkel 15a in Eingriff stehende Steuereinrichtung weist einen zweiarmigen 
Steuerhebel 1 9 auf. der in einem Bock 25 drehbar gelagert ist. Letzterer ist mittels einer ein Lang loch 26 durchgreifenden 
Klemmschraube 27 am Gestell 28 der Vorrichtung losbar befestigt und auf diese Weise parallel zur Fuhrung 5 verstelibar. Die 
Verstellung kann auch mittels einer Gewindespindel erfolgen, die in ein am Bock 25 angeordnetes Fuhrungsstucketngreift. Die 
Gewindespindel besiut dann vorzugsweise zwei zueinander gegenlaufige Gewindeabschnitte, die die gemeinsame Verstellung 
der den beiden beweglichen Klemmeinrichtungen 2 zugeordneten Steuereinrichtungen bewirken. 

Derzweite Hebelarm 19b des Steuerhebels 19 steht in der Einlegestellung gemaB Fig. 2 und 7 mit einer Betatigungsflache 29 am 
Grundkdrper4 in Eingriff. Die gesamte hier beschriebene Steuereinrichtung kann gegebenenfalls auch durch eine am Hebelarm 
I6bangreifende Auflaufkurveersetzt werden; jedoch besitzt erstereden Vorteil, daBinfolgederGbersetzungeinesehrschnelle 
SchlieBbewegung der Zangenschenkel 15a und 16a moglich ist. 
Die beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgtr 

Die wieder miteinander zu vereinigenden Teilstucke 14a und 14 b des Faserbandes 14 werden uber Kreuz in die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung eingelegt, und zwar so. daB die vorliegenden Enden von einer beweglichen Klemmeinrichtung 
2. einer feststehenden Klemmeinrichtung 1, der SpleiBvorrichtung 3 und gegebenenfalls von der zweiten feststehenden 
Klemmeinrichtung 1 erfaBt werden, wo bei letzteres fur die Wirkungsweiseder erfindungsgemaBen Vorrichtung ohne Bedeutung 
ist- Die Einlegehilfsftachen 22 und 23 erleichtern das Einlegen der Teilstucke 14a bzw. 14 b in die beweglichen 
Klemmeinrichtungen 2. Die feststehenden Klemmeinrichtungen 1 werden geschlossen und fixieren die Teilstucke 14a und b. 
Durch Betatigung des Arbeitszylinders 6 werden die beweglichen Klemmeinrichtungen 2 uber die Koppelgetriebe 7; 8 in 
Bewegung gesetzt. Siegleiten auf der Fuhrung 5 jeweils von den feststehenden Klemmeinrichtungen 1 und der 
SpleiBvorrichtung 3 weg in der von der Fuhrung 5 vorgegebenen Richtung. die etwa dem Verlauf der Teilstucke 14a; b in der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung entspricht. Infolge dieser Bewegung, die in Fig.7 durch den Pfeil 30 angedeutetwird, gibt die 
Betatigungsflache 29 auf einer relativ kurzen Strecke den Hebelarm 19 b des Steuerhebels 19 frei. Hierdurch kann die Feder 18 
den Hebelarm 15 b des Doppelhebels 15 nach unten bewegen, so daB sich der Zangenschenkel 15a aus der in Fig.2 und 4 
dargestellten Einlegestellung gegen den Zangenschenkel 16a bewegt Dabei wird das Faserband 14 zunachst nur zwischen den 
Klemmflachen 20 und 21 festgehalten i Fig. 5). Dieser Punkt der Freigabe des Hebelarmes 1 9 b durch die Betatigungsflache 29 (im 
Patentanspruch 1 als SchlieSpunkt bezeichnet) ist in seinem Abstand von der zugeordneten feststehenden Klemmeinrichtung 1 
mittelr der beschriebenen VerstelJmdglichkeiten der Steuereinrichtung einstellbar. 

Im weiieren Verlauf der Bewegung einer Klemmeinrichtung 2 druckt der Zangenschenkel 15a den Zangenschenkel 16a weiter 
zwischen die Schenkel 1 1 des Grundkorpers 4 hinein. Dabei vergrdBert sich die Umschfingung des Faserbandes 14 am 
Zangenschenkel 15a und damit auch der Widerstand des Faserbandes 14 gegen die Bewegung der Klemmeinrichtung 2 Auf 
d.ese Weise w«rd eine sich stetig steigernde Zugkraft auf die Teilstucke 14 a und b des Faserbandes Mausgeubtund diese 
schlieBI IC h getrennt. Oabei entstehen an den Teilstucken 1 4a und b Faserbarte, die in einem SpleiBvorgang bestens miteinander 
veremigt werden konnen. Dies ist jedoch nicht Gegenstand der vorliegenden Erfindung. 

Die Ruckbewegung der Klemmeinrichtungen 2 in die Einlegestellung wird wiederum durch den Arbeitszylinder 6 bewirktund 
durch einen nicht dargestellten Anschlag, der z.B. gegen den Steuerhebel 19 wirken kann, begrenzt. Wahrend der Bewegung 
tnfft die Betahgungsflache 29 auf den Hebelarm 19b des Steuerhebels 19. Dessen zweiter Hebelarm 19b bewegt infolgedessen 
den Hebelarm 15b gegen die Feder 18 und damit den Zangenschenkel 15a in die Einlegestellung zuruck. Der Zangenschenkel 
16a wird durch die Feder 17 in die Einlegestellung zuruckbewegl. In dieser Stellung werden die Reste des Faserbandes 14ausden 
oeweglichen Klemmeinrichtungen 2 mittels einer nicht dargestellten Absaugung entfernt. 
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Fig 7 



